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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
ESAB AB Welding Automation, 695 81 Laxa, Sverige, férsakrar under eget ansvar
att svetsutrustning MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 fran serienummer 0243 ar i
overensstammelse med standard EN 60292 och EN 60204 enligt villkoren i direktiv
(89/392/EEG) med tillagg (93/68/EEG).

OVERENSSTEMMELSEERKLZAERING
ESAB AB Welding Automation, S- 695 81 Laxa, Sverige, erklaerer pa eget ansvar, at
svejseudstyr MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 fra serienummer 0243 er i overens-
stemmelse med standarden EN 60292 og EN 60204 ifalge betingelserne i direktiv
(89/392/EQF) med tilleeg (93/68/EQF).

FORSIKRING OM SAMSVAR
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Sverige, forsikrer pa eget ansvar at
sveiseutstyr MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 fra serienummer 0243 er i overens-
stemmelse med standard EN 60292 og EN 60204 i falge vilkarene i direktiv
(89/392/EF) med tillegg (93/68/EF).

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Ruotsi, vakuuttaa omalla vastuul-
laan, ettd hitsauslaitteisto MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 alkaen sarjanumerosta
0243 tayttaa standardin EN 60292 ja EN 60204 vaatimukset direktiivin (89/392/ETY)
ja sen lisaysten (93/68/ETY).

DECLARATION OF CONFORMITY
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Sweden, gives its unreserved
guarantee that welding equipment MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 from serial
number 0243 complies with standard EN 60292 and EN 60204, in accordance with
the requirements of directive (89/392/EEC) and addendum (93/68/EEC).

ZULASSUNGSNACHWEIS
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Schweden, bestatigt hiermit in Eigen-
verantwortung, daB der SchweiBausrustung MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 ab
Seriennummer 0243 dem Standard EN 60292 und EN 60204 gemaB den Bedingun-
gen der Direktive (89/392/EEG) mit Zusatz (93/68/EEG).

CERTIFICAT DE CONFORMITE
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Suede, certifie que I'equipement de
soudage MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 a partir du numéro de série 0243 est
conforme a la norme EN 60292 et EN 60204 selon les conditions de la directive
(89/392/CEE) avec additif (93/68/CEE).

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Zweden, verklaart geheel onder ei-
gen verantwoordelijkheid dat lasuitrusting MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 van het
serienummer 0243 in overeenstemming is met norm EN 60292 en EN 60204 con-
form de bepalingen in richtlijn (89/392/EEG) met annex (93/68/EEG).

DECLARACION DE CONFORMIDAD
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Suecia, garantiza bajo propia res-
ponsabilidad que el equipo de soldadura MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 a partir
del nimero de serie 0243 concuerda con la norma EN 60292 y EN 60204 conforme
a la directiva (89/392/CEE) con el suplemento (93/68/CEE).



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Svezia, dichiara sotto la propria re-
sponsabilita che una apparecchio per saldatura MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000
con numero di serie a partire da 0243 € conforme alla norma EN 60292 e EN 60204
come previsto dalla direttiva (89/392/CEE) e successive integrazioni (93/68/CEE).

DECLARACAO DE CONFORMIDADE
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Suécia, garante sob responsabilida-
de propria que a equipamento de soldadura MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 a
partir do nimero de série 0243 esta em conformidade com a norma EN 60292 e
EN 60204 segundo os requisitos da directiva (89/392/CEE) com o suplemento
(93/68/CEE).

AHAQYH 2YMMOP®Q> HX
H etaipeia ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Zoundia, dnAwvel 6Tl
Ta punxavipata HAektpoouykdAAnong MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 and tov
aplOud oepdg 0243 kal €netta, cuppopgwvovtal pe to poturio EN 60292 kat
EN 60204 cupgpwva pe TIg anattioelg tg odnyiag (89/392/EEG) kat tou
napaptriuatog (93/68/EEG).

Laxa 2003-04-11

Vi A

Kennet Fahlstrom

Group Manager Mechanical Design

Automation Products

ESAB AB Welding Automation

695 81 LAXA

SWEDEN Tel: + 46 584 81000 Fax: + 46 584 411721
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1

SAKERHET

1.1

Allmant

Anvéandaren av en ESAB svetsutrustning har det yttersta ansvaret for de sakerhetsatgarder som
beroér personal i arbete med systemet eller i dess narhet. Sakerhetsatgarderna skall uppfylla de
krav som stélls pa denna typ av svetsutrustning. Innehallet i den har rekommendationen kan ses
som ett tillagg till de normala regler som géller fér arbetsplatsen.

All mandvrering maste utforas av utbildad personal som ar val insatt i svetsutrustningens funktion.
En felaktig mandver kan skapa en onormal situation som skadligt kan drabba saval operatér som
den maskinella utrustningen.

1.

All personal som arbetar med svetsutrustningen skall vara vl insatt i:
¢ dess handhavande

nddstoppens placering

dess funktion

gallande sakerhetsféreskrifter

svetsning

Operatoren skall se till:
« att ingen obehdrig befinner sig inom svetsutrustningens arbetsomrade vid start
 att ingen person star oskyddad nar ljusbagen tands

Arbetsplatsen skall:
* vara lamplig for &ndamalet
e vara dragfri

Personlig skyddsutrustning:

e Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning som t ex skyddsglaségon, flamsakra
klader, skyddshandskar.

 Se till att inte anvanda I6st sittande plagg sdsom skarp, armband, ring etc som kan fastna,
eller ge brannskador.

Ovrigt

» Kontrollera att anvisade aterledare ar val anslutna.

» Ingrepp i elektriska enheter far endast goras av behoérig personal.

» Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas 1att tillganglig pa val anvisad plats.

» Smorjning och underhall av svetsutrustningen far ej utforas under drift.

fob2safs
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A VARNING A\

BAGSVETS OCH SKARNING KAN VARA SKADLIG FOR ER SJALV OCH ANDRA. VAR DARFOR
FORSIKTIG NAR NI SVETSAR. FOLJ ER ARBETSGIVARES SAKERHETSFORESKRIFTER SOM
SKALL VARA BASERADE PA TILLVERKARENS VARNINGSTEXT.

ELEKTRISK CHOCK - Kan ddda

. Installera och jorda svetsutrustningen enligt tilldmplig standard.
. Ror ej stromférande delar eller elektroder med bara hander eller med vat skyddsutrustning.
. Isolera Er sjalv fran jord och arbetsstycke.

. Ombesorj att Er arbetsstalining ar saker.

ROK OCH GAS - Kan vara farlig for Er halsa

. Hall ansiktet borta fran svetsroken.

. Ventilera och sug ut svetsrok och gas fran Ert och andras arbetsomrade.

LJUSBAGEN - Kan skada 6gonen och brianna huden

. Skydda 6gonen och kroppen. Anvand lamplig svetshjalm med filterinsats och bér skyddsklader.
. Skydda kringstdende med lampliga skyddsskarmar eller férhangen.

BRANDFARA

. Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se darfor till att brannbara féremal inte finns i svetsplat-
sens narhet.

BULLER - Starka ljud kan skada hérseln
. Skydda 6ronen. Anvand dronproppar eller andra hérselskydd.

. Varna personer i nérheten fér riskerna
VID FEL - Kontakta fackman

| LAS OCH FORSTA BRUKSANVISNINGEN FORE INSTALLATION OCH ANVANDNING

SKYDDA ER SJALV OCH ANDRA!

fob2safs



Markningar pa utrustningen

1.2

o

Akrorelse

Dessa markeringar ar placerade pa traversen.

Anger akrorelsens riktning.

Klamrisk

a traversens hallare (7).

Detta marke sitter p

fob2safs
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2 INTRODUKTION

2.1 Allmant

MechTrac ar en motordriven travers, avsedd att anvandas tillsammans med ESAB:s
A2 svetsutrustningar och svetsstromkallor (LAF/TAF).

Traversmotorn styrs via PEH-styrenheten, dar 6nskad hastighet kan stallas in.

Ytterligare information om A2-A6 Process Controller (PEH) finns i bruksanvisning
0443 745 xxX.

2.2 Tekniska data

Travershastighet: 0,2-2,0 m/min
Maximal last: 220 kg
Standardlangd skena: 3m

Ekvivalent kontinuerligt A-vagd ljudtrycksniva understiger 70 dB (A).

fob2d1sa
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3 INSTALLATION

3.1 Allmant

Installationen skall utféras av behérig person.

Las de separata bruksanvisningar som medféljer de olika moduler som skall
monteras pa traversen.

For installation av:

e svetshuvud A2SFE1/ A2 SGE1, se bruksanvisning 0456 552 xxx
e svetshuvud A2SGF1, se bruksanvisning 0449 002 xxx

e gvetsstromkalla LAF 635, se bruksanvisning 0457 795 xxx

e gsvetsstromkalla LAF 800, se bruksanvisning 0449 014 xxx

e svetsstromkalla LAF 1000, se bruksanvisning 0456 512 xxx

* svetsstromkalla TAF 800, se bruksanvisning 0456 513 xxx
Spanningstillforsel

e Stang av spanningstillférseln fére installation!
3.2 Montering/demontering

Bilden nedan visar ett exempel pa montering av A2 svetshuvud, pulverbehallare,
tradspole och slid pa traversen.

1. Travers

2. Svetshuvud

3. Pulverbehallare

4. Tradspole

5. Slid

6. Konsol

Se till att samtliga ingdende moduler sitter fast. 7 )
Loésa delar kan ramla av samt orsaka obalans vid lyft. \(75 ]
Observera att storsta tillatna vikt pa traversen ar 220 kg. %
Anvand vid behov en lyftrem fér att lyfta de olika modulerna. %

Vid demontering av konsol, anvand lyftanordning. '

Lyftanordningen monteras i halen (7) 6verst pa konsolen.

-10 -
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3.3 Externt nodstopp

For anslutning av nédstoppet pa traverspelaren, se schema pa sidan 127.

3.4 Nodstoppkrets

Fo6r anslutning av nédstoppkretsen mellan A2-A6 Process Controller och
svetsstromkallan (LAF/TAF), se schema pa sidan 127.

-11 -
fob2i1sa
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4 DRIFT OCH UNDERHALL

4.1 Allmant

Varning:
Har Du last och forstatt sakerhetsinformationen?

Om sa ej ar fallet far maskinen inte tas i bruk!

Allménna sékerhetsféreskrifter fér handhavande av denna utrustning finns pa
sidan 6. Las dessa innan du anvéander utrustningen.

oBS!
Samtliga garantidtaganden fran leverantéren upphdr att gélla om kunden sjélv under
garantitiden gér ingrepp i maskinen for att atgérda eventuella fel.

Spanningstillforsel

e Stang av spanningstillférseln fére underhallsarbete!

For drift och underhall, se respektive bruksanvisning for
A2-A6 Process Controller (PEH), A2 svetsutrustningar och
svetsstromkallor (LAF/TAF).

-12 -
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4.2 Nodstopp
MechTrac ar utrustade med ett nédstopp (N).

Aterstillning efter nédstopp:

1. Atgérda orsaken till nédstoppet.
2. Drag ut nodstoppsknappen.

3. Tryck pa “Reset’.

OBS! Ett nddstopp far aldrig aterstéllas forran orsaken till den onormala funktionen
eller signalen ar faststalld och atgardad.

Provning och kontroll av nédstopp

Alla nédstopp och sékerhetsanordningar skall provas regelbundet,
atminstone 1 gang per manad samt efter varje gang en atgérd &ar
vidtagen med maskinen.

oBS!
Varje onormal funktion eller signal maste atgardas innan traversen tas i bruk.

-13 -
fob2o1sa
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5 TILLBEHOR

5.1 A2 GMAW gasbéagsvetsaggregat

Kylenhet OCE2H ... ... ... e 0414 191 881
Gasslang . . ... 0190 270 102
Vattenslang . ... 0190 315 104

5.2 A2 SAW pulverbagsvetsaggregat

Ombyggnadssats Twin ..., 0413 541 882
Ombyggnadssats A2 SAW— MIG/MAG .................... 0449 030 880
Tradspole, plast ... 0153 872 880
Tradspole, stal ... 0416 492 880
Pulveruppsugare A6 OPC ... ... ... i, 0148 140 880

Luftslang . ... 0190 343 102
Pulvertratt . ... . 0145 221 881
Lufttorkningsenhet A6 CRE 30 .......... ... ... ...t 0443 570 880
Pilotlampa . . ... 0153 143 886
Laserlampa ......... .. 0457 788 880

6 RESERVDELSBESTALLNING

Reservdelar bestalls genom narmaste ESAB-representant, se sista sidan pa denna
publikation. Vid bestallning var god ange maskintyp, serienummer samt benamning-
ar och reservdelsnummer enligt reservdelsférteckning pa sidan 131.

Detta underlattar expedieringen och sakerstaller korrekt leverans.

-14 -
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